Technisches Merkblatt HNICRO 860 Plus Bohr- und Schneiddl

Hochleistungsschmiermittel fiir Span abhehende und spanlose Bearbeitung von z&h harten Stahlen, Titan,
Aluminium und deren Legierungen

Einsatzgebiete:

Qualitat und Eigenschaften

MICRO 860 Plus Bohr- und Schneiddl ist ein nicht wissriges Hochdruckkihlschmiermittel fir alle Bohr-,
Schneid-, Schleif-, Fras- und Umformarbeiten an zah harten Metallen.

MICRO 860 Plus Bohr- und Schneiddl besteht aus synthetischen Grunddlen. Der Schmierfilm zeichnet sich
durch extreme Druckfestigkeit aus, hat eine hohe Temperaturbestdndigkeit, haftet sehr gut an der Schnittkante
und verhindert dadurch Kantenaufbau. Der Schmierfilm verharzt nicht. Meuwartige Wirkstoffe verhindern
unerwiinschite Spanspiralenbildung.

NICRO 860 Plus Bohr- und Schneiddl hat einen angenehmen Geruch und enthalt weder Schwermetalle noch
chlorhaltigen Hochdruck- oder Silikon-Ole.
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Physikalische und chemische Daten

erlaubt hihere Schnittgeschwindigkeiten

erzeugt niedrigere Gebrauchstemperaturen

schitzt Werkzeuge gegen Kantenaufbau

sichert prazise Mahaltigkeit

steigert die Produktivitat

erhdht die Werkzeugstandzeit um dber 100 % bei Span
abhebender und

spanloser Bearbeitung

e Sicher auf allen MetalloberflAchen, ohne Verfarbung

e chlorfrei

Umwelt und Kennzeichnung

Farbe: rot

Geruch: Eigengeruch

Treibmittel: COz, Yorteile 5. u.

Viskositidt, kinematisch: 108 mmz's 40°C, 13 mm2'3 100°C,
DIM 51 56& Teil |

Viskositats-Index: 105 150 2303

Verdunstungsverust: 0.013% 150C, 73h

Stockpunkt: -51 4°C

CLP-Schimierdl: Cxidationsschutz, Korrosionsschutz,
YerschleiBschutz - DIN 51 517

Gutkraft: 7000 N -1 min, 1490 UPM, DIM 350 Teil 2
SchweiBkraft: 7500 M -1 min, 1430 UPK, DIN 350 Teil 2
VerschleiBkennwert: 0,02 mm - 300 M, 6000 m, Reichert -
ReibverschleiB-Waage

Dichte: 0.95 g/ml, 20°C / DIN 51 757 C

Schiliffmarke: 1,7 mmz - 500 M, 6000 m, Reichert -
Reibverschleil-Waage

Druckbelastung maximal: 230 N/mmz - 500 M, 600 m,
Berechnung nach Brugger

Kupferkorrosion: 4c 130°C, 3h, SO 2160
Haltharkeit/Lagerung:

10 Jahre bei sachgerechter Lagerung (=10°-25°C, relative
Luftfeuchte von max. 60%)

GebindefInhalt:

Aearosoldose mit 400ml Mettavolumen

Vorteile CO>Treibmittel:

Umwelt-neutral — da das COz Treibmittel der Atmosphére
entnommen wird und kein zusatzliches CO2 erzeugt wird
Unhbrennbar

ungiftig

reagiert nicht mit anderen chemischen Substanzen

daher: 100% reiner Wirkstoffanteil

Hihere Ergiebigkeit, da der CO= Treibmittel-Anteil nur ca. 2%
am Gesamt-Produkt betragt.

Umweltgerecht: European &erosols ist bestrebt, Rezepturen ohne geregelte oder bedenkliche Inhaltsstoffe einzusetzen, bei bestmaglicher
Ferformance. Die Kappen und Yerpackungen bestehen aus recyclingfdhigen Materialien.

Entsorgung: Bitte nur restentieerte Gehinde dem Recycling zufithren. Gebinde mit Resten zur Prohlemahbfallstelle bringen.
Mutr iy DE: Ui eine frofe Wiegervenwerfung uhd Recyciersle zu gewsdiieisten brdert der Geselzgeber, entsprechend §15 - Vearpack, Absalz 1, die
Rrcknahme Vorr Transport- Verfaus- oder Linverpackungen, aitemaliv jedoct ROnnern auch abweichends Vereinbaringan qelyoien werdern.

Kennzeichnung: &lle Produkte von European &erosols entsprechen dem jeweils aktuellen Stand der Kennzeichnungsvarschriten. Die Einstufung,
Klassifizierung, Auszeichnung erfolgt nach GHS bzw. CLP 1272/2008/EG in der derzeitigen glltigen Form. Die Sicherheitsdatenblatter entsprechen
REACH 1307/2006/EG, Artikel 31 und Anhang 11, in der derzeit giltigen Farm.

Gebrauchsanleitung

Vor der Anwendung die Achtungstexte stets sorgfaltig lesen und beachten!

Anwendung:

e MICRO 860 Plus Bohr- und Schneiddl ferosol-Dose vor Gebrauch schitteln.


https://www.service.european-aerosols.com/fileadmin/images/content/Produkte/Nicro/Schmiermittel/302138_NICRO_860_-Bohr-Schn.jpg

o MICRO 860 Plus Bohr- und Schneiddl aus kurzem &hstand auf die Schneidfidchen des Werkzeuges aufsprihen. Schnittgeschwindigkeit bei
der Maschine auf den geeigneten Drehzahlbereich einstellen.
Wahrend der Bearbeitung NICRO 860 Plus Bohr- und Schneiddl nach Bedarf aufsprithen. Bei manueller &rwendung, 2.B. heim Schneiden
von Gewinden, gendgt ein einmaliges Benetzen des Bohrers oder Bohrlochs.

Tipps zum Spraylackieren

Das Objekt und die Umgebung vor Sprihnebel schitzen.
Temperaturen mdglichst zwischen +10°C und +25°C, max. Lufifeuchtigkeit 60 %.

Trocken lagern. Yor Sonneneinstrahlung oder anderen Warmegquellen schitzen. Nur bei trockener Witterung und an windgeschitzten Stellen sowie
in gut belifteten R&umen sprihen. Weitere Hinweise auf dem Etikett beachten!

Anmerkungen

Diese anwendungstechnischen Informationen erfolgen nach bestem Wissen. Sie gelten jedoch nur als unverhindlicher Hinveis und hefreien Sie
nicht von eigenen Prifungen der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten anwendungen. Die Anwendung und
Yerarbeitung erfolgt auBerhalb unserer Kontrolimdglichkeit und liegt deshalb ausschlieBlich im Verantwortungshereich des Anwenders. European
Aerosols wird von der Haftung befreit, sofern das haftungshegrindete Ereignis nicht auf einem von European &erosols verschuldeten Fehler
beruht.

Stand: 08. Juli 2014
Mit dieser Version werden alle evil. friher erschienenen Versionen ungultig.
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