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Technisches Merkblatt Alkyton Streichlack hitzefest

Hitzefeste Beschichtung filr die Anwendung auf neuem, hlankem oder kugelgestrahltem Stahl oder auf gut
vorbehandelten, heschichteten Oberflachen wie Barbecues, Heizanlagen, Auspuffrohren usw. Hitzebestindig
his 750°C {trocken)

ALKYTOM hitzefest ist geeignet fir die Ausfihrung von Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten.

Qualitdt und Eigenschaften Physikalische und chemische Daten
o Silikon-modifiziertes Alkydharz-Lacksystem o Bindemittelbasis: Silikonmodifiziertes Alkydharz
e Gute Deckkraft o Farhe: schwarz matt und silber
e Ausgezeichnete Haftung e Geruch: nach Ldsemittel
e Hoch-hitzebestandig his 600°C, hei kurzfristigen o Ergiebigkeit:

Spitzenbelastungen bis 750°C Thearetisch: 10 - 12 m&1; kann farbtonabhangig sowie je nach
Beschaffenheit des Untergrundes variieren. Die praktische
Ergiebigkeit ist abhangig von vielen Faktoren wie Porositat und
Rauheit des Untergrundes und Materialverluste wahrend der
Verarbeitung (siehe DIN 53220)

o Empfohlene Schichtdicke: 35-40 pm trocken, entspricht 85 pm
nass

e Trocknung (bei 20°C, 50% relative Luftfeuchte):
Klebefrei: nach 2 Stunden
Grifffest: nach & Stunden
Uherstreichbar nach 24 Stunden
Durchgehanet: 24 Stunden nachdem die
Mindestbetriebstemperatur von 150°C erreicht ist. Den &nstrich
allmahlich bis 150°C erwérmen (hdchstens 50°C pro Stunde).
Die Trocknungszeit ist abhangig von der Umgehbungstemperatur,
der Luftfeuchtigkeit und der aufgetragenen Schichtstarke

e Dichte: schwarz 1,38 g/cm?; silber 1,11 g/cmg

o Festkirpergehalt: schwarz 40 %, silber 47 % Volumenanteil +
2,0 je nach Farbtaon

o Viskositdt: G50 - 1150 mP& s (§80 - 1150 cP)

o Flammpunki: 40°C

o Temperaturbestindigkeit: Standard his 600°C {trocken); kurze
Spitzenbelastungen his 750°C {trocken)

o VOC: 460 o/ | max.
Kategorie: &7
EU Grenzwerte: 600 g/ | (2007)/ 500 o/ | (2010)

o HaltharkeitfLagerung:
5 Jahre ab Produktionsdatum bei sachgerechter Lagerung {=5°-
35°C, relative Lufifeuchte von max. 60%) im ungedffneten
Originalbehalter und geschitzt vor direkter Sonneneinstrahlung

e Entsorgung: Mur restentleerte Gebinde dem Recycling zufihren.
Gebinde mit Resten zur Problemahfallstelle bringen.

o GehindefInhalt:
Ceckeldosen, maximales Mennvolumen 250 ml /750 ml

Umwelt und Kennzeichnung

Umweltgerecht: European &erosols ist bestrebt, Rezepturen ohne geregelte oder bedenkliche Inhaltsstoffe einzusetzen, bei bestmaglicher
Ferformance. Die Kappen und Yerpackungen bestehen aus recyclingfdhigen Materialien.

Entsorgung: Bitte nur restentieerte Gehinde dem Recycling zufithren. Gebinde mit Resten zur Prohlemahbfallstelle bringen.
Mtr iy DE: Ui eine frofe Wiegervenwerfung uhd Recycierale zu gewsivieisten fbrdert der Geselzgeber, entsprechend §15 - Vearpack, Absalz 1, die
Rrcknahme Vorr Transport- VerfauE- oder Linverpackungen, aitemaliv jedocl ROmnen suolh abweichends Versinbaringarn qelyoien werdern.

Kennzeichnung: &lle Produkte von European &erosols entsprechen dem jeweils aktuellen Stand der Kennzeichnungsvarschriten. Die Einstufung,

Klassifizierung, Auszeichnung erfolgt nach GHS bzw. CLP 1272/2008/EG in der derzeitigen glltigen Form. Die Sicherheitsdatenblatter entsprechen
REACH 1307/2006/EG, Artikel 31 und Anhang 11, in der derzeit giltigen Form.

Gebrauchsanleitung

Vor der Anwendung die Achtungstexte stets sorgfaltig lesen und beachten!

Untergrundvorbehandlung:
Fett, OI, Schmutz, losen Rost, lose Altanstriche und andere Verschmutzungen mit geeigneten Reinigern entfernen. Intakte altlackierungen
schleifen, um eine gute Haftung zu ermdglichen. Die Oberlache muss wahrend der Anwendung sauber und trocken sein.

Mischen und Verdiinnen:
Den Lack vor Gebrauch sorgfaltig aufrihren. Micht verdinnen!

Anwendung: Arvvendung bei Umgebungstemperaturen von mindestens 5°C und hichstens 25°C und einer Lufifeuchtigkeit unter 85%. Mit Pingel
auftragen. Aufgrund der hohen Viskositat wird die Amwendung in der Spritzpistole nicht empfohlen.


https://www.service.european-aerosols.com/fileadmin/_migrated/pics/Alkyton-hitzefest-250ml-750ml.jpg

Uberlackierbar: nach 24 Std. Durchgetrocknet: 24 Stunden, nachdem die Mindestbetriebstemperatur von 150°C erreicht ist. Die Beschichtung
schrittweise auf 150°C erhitzen {max. 50°C/5td.)

Reinigung der Werkzeuge: mit Terpentinersatz.

Bestellangahen

Anmerkungen

Diege anwendungstechnischen Informationen erfolgen nach bestem Wissen. Sie gelten jedoch nur als unverhindlicher Hinveeis und hefreien Sie
nicht von eigenen Prifungen der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten anwendungen. Die Anwendung und
Yerarbeitung erfolgt auBerhalb unserer Kontrollmdglichkeit und liegt deshalb ausschlieBlich im Verantwortungshereich des A&nwenders. European
Aerosols wird von der Haftung befreit, sofern das haflungshegrindete Ereignis nicht auf einem von European &erosols verschuldeten Fehler
beruht.

Stand: 05. Juli 2012
Mit dieser Version werden alle evil. friher erschienenen Versionen ungultig.
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