Technisches Merkblatt HICRO 1200 Thermocup Montagepaste

Hochtemperatur-, Trenn-, Schmier- und Montagepaste zum Schutz gegen Festfressen durch Hitze, Korrosion
und hohen Druck

MICRO THERMOCUP 1200 Montagepaste enthalt mikrofeinste Metall- und Mineralanteile, die in die
kleinsten Ritzen eindringen kdnnen und s0 eine optimale Wirkung erzielen.

MICRO THERMOCUP 1200 Montagepaste ist alterungshestandig und wird durch Salze, Wasser, Laugen,
verdinnte S&uren, Hitze, Rost, Gase und Druck nicht zerstir. Die ausgezeichnete Bestdndigkeit sowie ein
Reibungskoeffizient von 0.1 und eine bemerkenswerte Hochdruckfestigkeit gewdhren auch nach Jahren einen
hleibenden und funktionsfahigen Schutzfilm zwischen den montierten Teilen. Das Yernarben bei
Eisenmetallen, Aluminium und rostfreien Metallverbindungen wird dauerhaft verhindert.

MICRO THERMOCUP 1200 Montagepaste weist hervorragende Gleiteigenschaften auf und kann deshalb
auch als Schmiermittel eingesetzt werden. Es wird als Trenn-, Schmier- und Montagemittel filr die Montage
von vielerlei Baugruppen eingesetzt; filr alle Arten von Gewinden, Schrauben, Bolzen, Federn, Scheiben,
Splinten, ¥ellen, Gleithahnen und Lagern.

Einsatzgebiete:

tetallbaufirmen
kaschineninstandsetzung
Fahrzeugbau und Instandsetzung
Leitungshaubetriehe
Bahnbetriehe

Krafhwerke

Chemie- und Bergbhaubetriebe
Bauhife und Werkhetriebhe
Hochofenanlagen

Qualitat und Eigenschaften Physikalische und chemische Daten

e Einsatzhereich von - 180 °C his + 1200 =C
sehr hohes Lasttragevermigen
verhindert Festfressen, Festhrennen, Festrosten und
Kaltverschweilen
vermindert Montage- und Demontagezeiten
ausgezeichneter Schutz vor Korrosion und Yerschleil Gutkraft: 6.500 M, 1 Min., 1430 upm. DIM 51 350 Teil 4
schmiert dauerhaft SchweiBkraftl: 7.000 M, 1 Min., 1430 upm. DIM 51 350 Teil 4
schwefelfrei VerschleiBkalotte: 0,36 mm, 300 M, 60 Min., 1430 upm,
chlorfrei DIM 51 350 Teil 5
Reibungskoeffizient: 0.1
Olabscheidung: 1,19%, 40°C, Kurzprifung, DIN 51 8§17
Tropfpunkt: keinen, 150 2176
Druckfestigkeit: 22.000 M/ocmz
Leitfdhigkeit: rund 100 pS/m, 22°C, ASTM D 2624
Bestandigkeit: gut - destilliertes Wasser, gut - Salzsaure 10%,
DIM 51 807
Massenverust: 4 4%, 200°C, 24h
Warmeleitwert: 0,6W/mk, Messung nach Popov
Wasseroslichkeit: unldslich, 20°C
Einsatzbereich: -35°C his +200°C, (kurzfristig +250°C) als
Flassigschmiermittel, -35°C his +450°C als
Trockenschmiermittel, -180°C his +1.200°C als Trennmittel
o HaltharkeitfLagerung:
Paste: 5 Jahre, Aerosol 10 Jahre hei sachgerechter Lagerung
(=10=-25°C, relative Luftffeuchte von max. B0%)
e Gebindeflinhalt:
&erosal 150ml, Aerosol 400ml Mettovolumen, Dose 500g, Dose
1k

Farbe: grau

Geruch: schwacher Eigengeruch

Dichte: 1,30g/ml, 20°C

HLGI-Klasse: 1, 25°C, DIM 51 8§18
Ruhepenetration: 315 - 330 mmA10, 25°C,

Umwelt und Kennzeichnung

Umweltgerecht: European &erosols ist bestrebt, Rezepturen ohne geregelte oder bedenkliche Inhaltsstoffe einzusetzen, bei bestmaglicher
Ferformance. Die Kappen und Yerpackungen bestehen aus recyclingfdhigen Materialien.

Entsorgung: Bitte nur restentieerte Gehinde dem Recycling zufithren. Gebinde mit Resten zur Prohlemahbfallstelle bringen.
Mtr iy DE: Ui eine frofe Wiegervenwerfung uhd Recycierale zu gewsivieisten fbrdert der Geselzgeber, entsprechend §15 - Vearpack, Absalz 1, die
Rrcknahme Vorr Transport- VerfauE- oder Linverpackungen, aitemaliv jedocl ROmnen suolh abweichends Versinbaringarn qelyoien werdern.

Kennzeichnung: &lle Produkte von European &erosols entsprechen dem jeweils aktuellen Stand der Kennzeichnungsvarschriten. Die Einstufung,

Klassifizierung, Auszeichnung erfolgt nach GHS bzw. CLP 1272/2008/EG in der derzeitigen glltigen Form. Die Sicherheitsdatenblatter entsprechen
REACH 1307/2006/EG, Artikel 31 und Anhang 11, in der derzeit giltigen Farm.

Gebrauchsanleitung

Vor der Anwendung die Achtungstexte stets sorgfaltig lesen und beachten!
Anwendung:

o MICRO THERMOCUP 1200 Montagepaste Aerosol-Dose vor Gehrauch schitteln. In mehreren, dinnen Schichten aufsprihen.
o or der Anwendung -Teile und Oherflachen grindlich reinigen — von alten Schmierstoffen befreien.
¢ MICRO THERMOCUP 1200 Montagepaste auf gereinigte Teile beidseitig aufhringen. Pass- und Pressteile mit einer dinnen Schicht nahtios


https://www.service.european-aerosols.com/fileadmin/images/content/Produkte/Nicro/Schmiermittel/302169_NICRO_Thermocup_1200.jpg

hestreichen beziehungsweise besprihen. Das Einpressen hendtigt weniger Druck, weil NICRO THERMOCUP 1200 Montagepaste wie ein
unsichtbares Kugellager wischen Bichse und Bolzen wirkt. Bei Gewinden wird NICRO THERMOCUP 1200 Montagepaste in der hMutter
und auf der Schraube aufgetragen. Der Korrosionsschutz und das vorgeschriebene Drehmoment hleiben erhalten. Unehbenheiten werden mit
heschichteten Dichtungen absolut drucksicher. &uch nach Jahren thermischer Einflisse kann problemlos demontiert werden.

Tipps zum Spraylackieren

Das Objekt und die Umgebung vor Sprihnebel schitzen.
Temperaturen mdglichst zwischen +10°C und +25°C, max. Lufifeuchtigkeit 60 %.

Trocken lagern. Yor Sonneneinstrahlung oder anderen Warmegquellen schitzen. Nur bei trockener Witterung und an windgeschitzten Stellen sowie
in gut belifteten R&umen sprihen. Weitere Hinweise auf dem Etikett beachten!

Anmerkungen

Diese anwendungstechnischen Informationen erfolgen nach bestem Wissen. Sie gelten jedoch nur als unverhindlicher Hinveis und hefreien Sie
nicht von eigenen Prifungen der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten anwendungen. Die Anwendung und
Yerarbeitung erfolgt auBerhalb unserer Kontrolimdglichkeit und liegt deshalb ausschlieBlich im Verantwortungshereich des Anwenders. European
Aerosols wird von der Haftung befreit, sofern das haftungshegrindete Ereignis nicht auf einem von European &erosols verschuldeten Fehler
beruht.

Stand: 08. Juli 2014
Mit dieser Version werden alle evil. friher erschienenen Versionen ungultig.

Druckdatum: 29.04.2024
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