Technisches Merkblatt Bohr- und Schneidol

Qualitativ hochwertiges Sprithd] zur Reduzierung der Reibungskrifte beim Bohren, Drehen,
Frisen oder Schneiden, Verhindert nachhaltig die Uberhitzung von Werkzeugen (Bohrern und
Schneideisen). presto Bohr- und Schneidd] schiitzt und schmiert das Werkzeug, wodurch die
Abnutzung dessen reduziert wird,

Einsatzgebiet:
Zum Kithlen und Schmieren beim Bohren, Schneiden, Drehen, Frésen und Ségen.
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Qualitiat und Eigenschaften Physikalische und chemische
Daten

Schidtzt und schmiert das Werkzeug
Reduziert die Abmitzung des Werkzeugs
Nicht korrosiv

Silikonfrei

Basis: IMineraldl

Farbe: transparent / leicht braunlich
Geruch: Charakteristisch

Spezifisches Gewicht bei 20°C: 0,85 g/ml
Aussprithrate: 1,77 g/Zek.

Dampfdruck bei 20°C: 2 - 4 bar
VOC-Gehalt: ca 50% wiw
Haltbarkeit/Lagerung:

10 Jahre bei sachgerechter L agerung (=10°-25°C,
relative Luftfeuchte von max. &60%)

o Gebinde/Inhalt:

Aeorosoldose mit 400ml Nettovolumen

Umwelt und Kennzeichnung

Umweltgerecht: European Aerosols ist bestrebt, Rezepturen ohne geregelte oder bedenkliche Inhaltsstoffe einzusetzen, bei
bestmdglicher Performance, Die Kappen und Verpackungen bestehen aus recycling féhigen IMaterialien,

Entsorgung: Bitte nur restentleerte Gebinde dem Eecycling zufithren, Gebinde mit Resten zur Froblemabfallstelle bringen,
Nur filr DE: Um eine hohe Wiederverwertung und Recyclerate zu gewdhrieisten fordert der Gesetzgeber, entsprechend §15 -
Verpack, Absatz I, die Riicknahme von Transport- Verkaufs- oder Umverpackungen, alternativ jedoch kiinnen auch
abweichende Vereinbarungen getroffen werden.

Kennzeichnung: Alle Produkte von European Aerosols entsprechen dem jeweils aktuellen Stand der
Kennzeichnungsvorschriften, Die Einstufung, Klassifizierung, Auszeichnung erfolgt nach GHS bzw, CLF 1272/2008/EG in
der derzeitigen giiltigen Form. Die Sicherheitsdatenblétter entsprechen REACH 1907/2006/EG, Artikel 21 und Anhang II, in
der derzeit gliltigen Form.

Gebrauchsanleitung

Vor der Anwendung die Achtungstexte stets sorgfiltig lesen und heachten!
Anwendung:

o Die Dose auf Raumtemperatur bringen.

o Werarbeitungstemperatur 5° bis 30°C,

o Wor Gebrauch Dose 2 Minuten schiltteln,

o Yor der Bearbeitung Werkzeug und Material reichlich einsprithen.

o Diag Werkzeug / Material muss wihrend der Bearbeitung stets feucht bleiben.


https://www.service.european-aerosols.com/fileadmin/images/content/Produkte/presto/Technische_Sprays/special/Drilling-Cutting-Oil-400ml.jpg

Tipps zum Spraylackieren

Das Objekt und die Umgebung vor Sprithnebel schiitzen.
Temperaturen miglichst zwischen +10°C und +25°C, max, Luftfeuchtigkeit 60 %.

Trocken lagern. Vor Sonneneinstrahlung oder anderen Warmeguellen schiltzen, Nur bei trockener Witterung und an
windgeschiltzten Stellen sowie in gut beliifteten Réumen sprithen. "Weitere Hinweise auf dem Etikett beachten!

Bestellangaben

Anmerkungen

Diese anwendungstechnischen Informationen erfolgen nach bestem Wissen, Sie gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis
und befreien Sie nicht von eigenen Priifungen der von uns gelieferten Frodukte anf ihre Eignung fiir die beabsichtigten
Anwendungen. Die Anwendung und Verarbeitung erfolgt auBerhalb unserer Kontrollmoglichkeit und liegt deshalb
ausschlieBlich im Verantwortungsbereich des Anwenders. European Aerosols wird von der Haftung befreit, sofern das
haftungsbegriindete Ereignis nicht auf einem von European Aerosols verschuldeten Fehler beruht,
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